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1.2379 (19 573)

Vykonna nastrojova ocel pro praci za studena. Chrom-molybden-vanadova, vysoce legovana
ledeburiticka, ke kaleni v oleji a na vzduchu, s velkou prokalitelnosti (lepSi nez u oceli 19 436

a 19 437). Velka odolnost proti opotfebeni a tlakovému namahani.

1. CHEMICKE SLOZENI (%), ANALYZA TAVBY

OZNACENI DLE C Sl
1.2379 CSN EN 1,45 0,10
X153CrMoV12 ISO 4957 1,60 0,60
1.2379 DIN 1,50 0,10
X155CrVMo121 17 350 1,60 0,40
19 573 CSN 1,40 0,20
41 9573 165 0,45
Poznamka: CSN 1,80 0,20
19 436 41 9436 205 045

MN

0,20
0,60
0,15
0,45
0,20
0,45
0,20
0,45

CR

11,00
13,00
11,00
12,00
11,00
12,50
11,00
12,50

MO

0,70
1,00
0,60
0,80
0,60
0,95

NI

max.

0,50

0,70
1,00
0,90
1,10
0,80
1,20

P max. 0,030%, S max. 0,035%

2. ZPUSOB VYROBY
V elektrické peci, s pfipadnym zpracovanim tekuté oceli v agregatech sekundarni metalurgie.

3. STAV DODANI, ATESTOVANI

Zihano na mékko, tvrdost max. 255 HB (pro za tepla tvafené vyrobky)

Material dokladujeme naSim potvrzenim o shodé&, popf. opisem atestu 2.2 nebo 3.1 vyrobce.

4. OBLASTI POUZITI
Velmi namahané stfizné nastroje - do tlousték asi 10mm.
Nastroje pro ostfihovani vykovk(, vykonné ploché a kotou€ové noze.
Razeni, tazeni, pravlaky, protlacovani
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Nastroje pro tvareni za tepla, s velkymi pozadavky na tvrdost a otéruvzdornost za tepla, pfi malych

narocich na houzevnatost.

Rezné nastroje k obrabé&ni kovii o mensi pevnosti a tvrdosti, mensimi az stfednimi feznymi
rychlostmi. Protahovaci a protlaCovaci trny.

Velmi namahané formy a viozky forem.

Drceni, mleti — kladiva a Celisti drticu
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5. TEPELNE ZPRACOVANI

ZPUSOB TEPLOTA °C POSTUP

Zpusob Teplota °C Postup

Zihani na snizeni pnuti 600 az 650 1 az 2 hodiny, pak pomalu ochlazovat v peci
Kaleni 980 az 1030 Ochlazovat v oleji, na vzduchu nebo v solné lazni
Popousténi 150 az 300 Ochlazovat na vzduchu (viz popoustéci diagram).
Kaleni na sekundarni tvrdost 1040 az 1080 Ochlazovat v oleji, na vzduchu nebo v solné lazni
Popousténi na sek. tvrdost 500 az 550 Ochlazovat na vzduchu (viz popoustéci diagram).

Popoustéci diagram

Informativni diagram vlivu popoustécich teplot na tvrdost (svisla osa, HRC)
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POPOUSTECT TEFLOTA 02 popoudTEcf TiEPLOTA ©°C
Kalic{ taplotf: 1 000 °C Kalic{ teplota: 1 0S50 OC.
Doba auatcnigiz!co; 30 min Doba austenitizace: 30 mi
Doba popoudtinf: 1 x 2 h Doba popoudtdnf: 1 x 2 h
Vsorek: 2%ix 8 mm Vzorek: & 25 x 8 mm

Informativni popoustéci vrstevnicovy diagram
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