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NASTROJOVE OCELI
ASP® LEGOVANE NIOBEM

ASP® 2017 ASP® 2017

Nové, praskovou metalurgii vyrabéné oceli ASP®

chemickeé slozeni
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1,5 4,0 2,5 2,5 4,0 = -

ASP® 2005

ASP® 2012 0,6 4,0 2,0 2,1 1,5 - -
ASP® 2017 0,8 4,0 3,0 3,0 1 8 1

ASP® 2023 13 4,2 5,0 6,4 3,1 - -

ASP® 2030 148 4,2 5,0 6,4 31 8,5 -

ASP® 2053 2,5 4,2 3/ 42 8,0 - -
ASP® 2055 1,65 4,0 46 6,3 3,2 9,0 2,1

ASP® 2060 2,3 4,0 7,0 6,5 6,5 10,5 -

ASP® je zapsana ochrana znamka vyrobce, spolecnosti ERASTEEL
ASP® 2017

« Niobem legovana rychlofezna ocel.

« Velmi houZevnata ,matricova” ocel pro pracovni tvrdosti az 64HRc.

« Vyte€na obrobitelnost pfi velmi dobré lestitelnosti a houZevnatosti, pfi vysoké pevnosti v tlaku (aZ 3000MPa)
a mezi Gnavy.

« Vhodna pro operace stfihani a razeni, jakoZ i pro objemové tvareni za studena a polotepla (tvareni za tepla
podminéné).

ASP® 2055

+ Niobem legovana rychlorezna ocel.

+ Vysoce legovana, idealni pro vykonné nastroje pro praci za studena, navic silné namahané adhezivnim
otérem.

« Velmi dobra houZevnatost a odolnost proti abrazivnimu otéru, pro pracovni tvrdosti az 66HRc.

+ Oproti dusikem legovanym znackam miizZe byt nasazena bez povlaku i v pfipadé vysokych sty¢nych tlak(i mezi
zpracovavany materialem a nastrojem.

« Jemné a stejnomérné rozptylené niob-vanadové karbidy vytvari na povrchu nastroje ,lotosovy efekt”, ktery
vyrazné snizuje nachylnost ke vzniku studenych mikrosvari mezi zpracovavanym materialem a nastrojem.

« VySe uvedené jevy umozniuji uSetfit povlakovani nastrojl — pfi zpracovani austenitickych nebo ferritickych
korozivzdornych oceli zcela, pfi zpracovavani médi a hliniku podminéné.

+ Vyrazné lepsi obrobitelnost ve srovnani s ocelemi legovanymi dusikem.
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NASTROJOVE OCELI
ASP® LEGOVANE NIOBEM

Srovnani stuktur oceli ASP®

Srovnani struktur oceli ASP®2017 a ASP®2055 s oceli ASP®2023 Kaleno, elektronovy

ASP® 2017

MC Karbide M;C Karbide

ASP® 2055

MC Karbide M.C Karbide

Vysoka houzevnatost ASP2017 vynikne ve
srovnani s ASP2023.

Graf vpravo srovnava jejich razovou praci [J]
v zavislosti na tvrdosti [HRC].

Pro ilustraci je uvedena také ocel
1.3343 ~ 19830.

skenovaci mikroskop,
zvétSeni 500x.

ASP® 2023 MC karbidy cerné,

M¢C karbidy Sedé.
MC Karbide MsC Karbide

ASP® 2023
MC Karbide M;C Karbide
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